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Unter der Produktion

2 Mio. Euro in den Standort Braunschweig investiert

Wettbewerbsvorteile, schnellere Auslieferung und Kapazitatserweiterungen sind

die Griinde, weshalb sich die Richard Bretschneider GmbH entschlossen hat, um-

fangreiche Workflowoptimierungen in der Fertigung vorzunehmen.

B Konkret investiert der Faltschachtelspezia-
list in diesem Jahr 2 Mio. Euro in den Bereich
der Weiterverarbeitung. Ende letzten Jahres,
nach sechs Monaten intensiver Gesprache
und Benchmark-Tests, wurden die Vertrage
flr einen neuen Stanzautomaten samt inte-

Der Abtransport der Stanzabfélle erfolgt unter
Produktionslevel.

griertem Abfallentsorgungssystem sowie fir
eine Faltschachtelklebemaschine geschlos-
sen.

»Im Moment ist bei uns viel in Bewegung”,
so Geschaftsfihrer Wolfram Zehnle. , Mit
dem Kauf der neuen Stanz- und Klebema-
schinentechnik des Schweizer Maschinen-
herstellers Bobst haben wir unsere Hallen-
struktur komplett neu geordnet. Das wird
positive Auswirkungen auf die Produktions-
prozesse haben und fir einen optimaleren
Materialfluss sorgen.” Kurzere Einrichte-

Auf einen Blick
M Die Investitionen des Braunschweiger
Verpackungsunternehmens Richard

Bretschneider in diesem Jahr umfassen

in Abfolge die Bereiche Abfallentsor-
gung, Stanzen und Kleben.

M Die Leistungen im Uberblick:
Verpackungsentwicklung und
Beratung, Druck, Weiterverarbeitung,
Konfektionierung/Co-Packing und
Logistik;

und Rustzeiten an den Maschinen, hochste
Prazision des Druck-Stanz-Registers, zusatz-
liche Klebevariationen fur unterschiedlichste
Verpackungen und das rechnergesteuerte
Auftragsmanagement namens Cube, das
insbesondere bei Wiederholungsauftragen
Einsparpotenzial bietet, sollen Produktivitat
und Effizienz weiter steigern.

Der erste Schritt im dreistufigen Plan,
die Abfallentsorgung, wurde im Juni/Juli
realisiert. Er umfasst die Abfallentsorgung
uber Unterflurforderung und Ballenpresse.

info

B Zu den Produkte zahlen Faltschachteln
und Zuschnitte, individuelle Sonder-
konstruktionen, Mailingverpackungen,
bezogene Kartonagen, warentragende
Displays, Schaufensterdekorationen,
Thekenaufsteller, Dispenser, Blockpla-
kate, Deckenhanger und Dekowiirfel
— alles mit effektvollen Veredelungs-
techniken.
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Logistisch und bautechnisch eine
groBe Herausforderung (li.).

Die Expercut wird an ihren Standort
gehoben.

Die Stanzabfélle werden dabei Uber Trans-
portbander unterirdisch in ca. 1 bis 3 m Tiefe
zu einer Ballenpresse transportiert. Dort er-
folgt die Pressung der Kartonabfélle zu Bal-
len von 400 kg Gewicht: ,,Im Juni haben wir
mit den umfangreichen Aushubarbeiten fur
die unterhalb des Hallenbodens verlaufen-
den Transportbander, welche die Stanzabfél-
le zu einer Ballenpresse transportieren, be-
gonnen”, erzadhlt Weiterverarbeitungsleiter
Sven Geie. Er koordiniert derzeit nicht nur
die laufende Produktion, sondern auch die
Bauarbeiten. ,Bis zu 3,80 m tief wurden die
Schachte ausgebaggert, anschlieBend wur-
den die Wande verschalt und neu gegossen,
dann neue Fundamente fir die Stanzauto-
maten erstellt — bis im Juli die Transportban-
der eingesetzt wurden und schlussendlich
die Ballenpresse in Betrieb genommen wer-
den konnte. Alles parallel zur taglichen Pro-
duktion.”

Der zweite Schritt betrifft den Bereich
Stanzen und fand Mitte Juli statt. Dies
bedeutet die Neuanschaffung eines Stanz-
automaten neuester Generation. Das neue
Bobst-Aggregat des Typs Autoplatine Ex-
pertcut 106 PER 2.0 - erstmals auf der letz-
ten Drupa-Fachmesse vorgestellt —wurde im
Juli geliefert und installiert. Bretschneider ist
eines der ersten Verpackungsunternehmen
in Deutschland, das diesen Stanzautomaten
aufstellt und in Betrieb nimmt.

Pragnante bzw. entscheidende Vortei-
le der neuen Technik kommen zum Tragen:
Das dynamische Anlagesystem Power Regis-
ter (PER) funktioniert ohne mechanische An-
schldge. Der Doppelnocken-Greiferantrieb
sorgt fur eine gleichmaBige Beschleunigung
und Verlangsamung der Bogen. Beim vollau-
tomatischen Non-Stop-Palettenwechselsys-
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tem (APT) werden dem Anleger die Paletten-
stapel automatisch zugefiihrt und ausge-
richtet, sodass das Non-Stop-System die Sta-
pel automatisiert wechseln und vereinigen
kann. Der Tool-Saver wiederum verringert
den Druck im Tiegel, sobald keine Bogen
mehr zugeflhrt werden. Das sofortige Zu-
ricknehmen des Drucks verlangert die
Standzeit der Werkzeuge bei gleichzeitig ho-
her Stanzqualitat.

Im Oktober folgt dann die Installation
der Faltschachtelklebemaschine Expertfold
110 CS des gleichen Schweizer Herstellers.
Die pragnanten bzw. entscheidenden Vortei-
le der neuen Technik hier: Accufeed stellt si-
cher, dass jeder Zuschnitt nach dem Einzug
perfekt ausgerichtet wird und die Maschine
auf diese Weise auch bei hoher Geschwin-
digkeit und mit hochster Qualitat konstant
lauft. Die digitale Anzeige CS ist fur die Posi-
tion der Spindeln und Wellen mit Abspeiche-
rung im Cube-System gedacht. Alle Kalt-
und HeiBleimvarianten sind mit Uber-
wachungsmodul fir unterschiedlichste An-
wendungen und Bedruckstoffarten maglich.
Zusatzliche Flexibilitat eroffnet der , Plasma
Treater”, der das Haftvermogen des Kleb-
stoffs deutlich optimiert.

Wettbewerbsposition verbessern

Das Braunschweiger Traditionsunternehmen
will mit all diesen Modernisierungen eine
schnellere Auslieferung bei konstant hoher
Qualitat erreichen. Zugleich werden die Ka-
pazitdten erweitert. Die Halfte der Produkte,
die heute das Werk verlassen, sind Falt-
schachteln und Zuschnitte in den unter-
schiedlichsten GréBen und Konstruktionen,
je nach Kundenklientel auch hochwertig ver-
edelt. Seit mehr als 50 Jahren entwickelt und

produziert Bretschneider diese Verpackungs-
art, die noch immer die bedeutendste auf
dem Markt ist. In ihr steckt weit mehr als
man vermutet: Sicherheitsverschliisse oder
-schlitze, Staublaschen, StellfiBchen — alles
clevere Details, die der Konsument auf den
ersten Blick kaum wahrnimmt, die aber ele-
mentare Funktionalitdten beinhalten.

Mit dem vorhandenen Know-how aus
der Faltschachtelproduktion war es nur ein
kleiner Schritt, stabile Mailingverpackungen
zu konzipieren oder kleinere Thekendisplays
- und dann auch groBformatige warentra-
gende Aufsteller. Heute gibt es fur all diese
Bereiche, die sich peu a peu entwickelt ha-
ben, erfahrene Kompetenzteams.

Die Braunschweiger verstehen sich als
ein Full-Service-Anbieter und betreuen ihre
Kunden ganzheitlich. Dies bedeutet, dass
das Unternehmen von der Kreation und Be-
ratung Uber die Fertigung und Veredelung
von Faltschachteln, Mailings und Displays
mit den angegliederten Dienstleistungen
wie Konfektionierung und Logistik ein Maxi-
mum an Produktkompetenz und Service bie-
tet. Insgesamt betreibt es derzeit drei Lo-
gistikcenter, gegliedert in unterschiedliche
Schwerpunkte, mit 10000 Stellplatzen auf
20000 m2. Hier lagern fertige und halbferti-
ge Verpackungen oder Displays, mehrstufige
Mailings und deren Bestandteile oder ver-
schiedenstes Handelsgut — direkt im Zugriff
fur die anschlieBenden Konfektionierungsar-
beiten.

Die Auftraggeber kommen aus der
Automobilindustrie, der Kosmetik- und Par-
flmindustrie, dem Lebensmittelbereich, der
Elektronikbranche, aus Verlagen — mit nam-
haften Markenartiklern darunter.

Johann Sajdowski )
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